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간이 넓 어 지도록 형 성 되는 것이 바 람 직 하다. 


그리고, 상기 본 체 (100) 의 좌 , 우 측 가 장 자 리 에는 전 투 차 량 (2000) 에 장 착 ( 설 치 ) 을 위한 복수 개의 체 결 구멍 
플 랜 지 (113086)(120) 가 형 성 된 다. 

상기 회 전 수 단 (200) 은 상기 본 체 (100) 에 회전 가 능 하 도록 결 합 되는 
작을 위한 회전 가 이 드 부 (220) 로 이루어져 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 
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여기서, 상기 회 전 체 (210) 는 도 1 및 도 4°] 도 시 된 바와 같이 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 하 판 과 별도로 분리 © 
상 치 (2200) 의 하 ۰ 될 수 


그리고, 상기 회 전 수 단 (200) 는 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 낮 이 를 조절할 수 있도록 본 체 (100) 를 통해 회전 가 능 하 
도록 결합, 형 성 되는 것이라면 다양한 형 태 로 구 성 될 수 있다 

따라서, 이 하 에서는 본 발 명 에 따른 회 전 수 단 (200) 의 구 성 을 간단한 구 성 부터 = FE 들이지 않고 원 격 무 장 장 
치 (2200) 의 높 낮 이 를 조절할 수 있는 구 성 까지 다양한 실 시 예 에 대해 첨 부 된 도 면 을 참 조 하여 설 명 하 기로 한다. 
[ 실 시 예 1] 

도 1 내지 도 5 에 도 시 된 바와 같이 본 발 명 의 바람직한 실 시 예 1 에 따른 원 격 무 장 장 치 장 착 대 (1000) 의 회 전 수 


단 (200) 은 일 단 측 으로 회 전 축 (211) 이 형 성 되는 패 널 형 태 의 회 전 체 (210) 와 , 상기 본 체 (100) 에 결 합 되 며 상기 회 
전 체 (210) 가 회전 가 능 하 도록 회 전 축 (211) 을 결합, 지 지 하는 회전 가 이 드 부 (220) 로 구 성 된 다 . 

여기서, 상기 회 전 체 (210) 의 회 전 축 (211) 과 회전 가 이 드 부 (220) 는 상호 연결된 부 분 에 대해서 회전축 역 할 을 할 
수 있는 힌 지 (11086) 형 태 로 형 성 된 다 . 

원 격 무 장 장 치 (220) 의 하 판 과 별도로 분리 가 능 하 도록 
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이와 같은 본 발 명 의 ANA 1 에 따른 회 전 수 단 (200) 의 동작 관 계 를 설 명 하면 다 음 과 같다. 


먼저, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 낮 추 고 자 할 경 우 에는 바르게 설치된 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 일 
으로 чя 되면 상기 회 전 체 (210) 가 회 전 축 (211) 과 회전 가 이 드 부 (220) 를 기 준 으로 회 전 하 면서 펼 쳐 지 게 된다. 
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그리고, 상기 회 전 체 (210) 와 E 형 성 되거나, 회 전 체 (210) 에 탑 재 된 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하면서 


TEA 높이는 접힘 전 (41) 에 서 접힘 후 (82) 로 낮 아 지며 차량 높 이 의 감 소 량 은 (83) 이 다. 


투 
또 , 상 기 와 같이 높 이 가 낮아진 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 는 고 정 장 치 (900) 의 고 정 부 (930) 에 의해 견 고 하게 고정 


이에 따라, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 는 급격한 FANE 감 소 하여 안 전 사 고 를 예방할 수 있다. 


대로, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 높여 원래 설치된 위 치 로 복 귀 시 키 고 자 할 경 우 에는 낮 아 지도록 회 
격 무 장 장 치 (2200) 를 반 대 측 으로 밀 게 되면 상기 회 전 체 (210) 는 회 전 축 (211) 과 회전 가 이 드 부 (220) 
반대로 회 전 하 면서 접 혀 지게 된다. 


이때, 상기 회 전 체 (210) 와 함께 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하 면서 높 이 가 원 래 의 높 이 로 높아지게 된다. 


따라서, 본 발 명 은 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높낮이 조 절 을 실 시 예 1 에 따른 회 전 수 단 (200) 을 통해 쉽게 이룰 수 
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[ 실 시 예 2] 


도 10 내지 도 16°] 도 시 된 바와 같이 본 발 명 의 바람직한 실 시 예 2 에 따른 원 격 무 장 장치 장 착 대 (1000) 의 회전 
수 단 (300) 은 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 하 판 과 별도로 분리 가 능 하 도록 형 성 될 경우 회 전 체 (310) 는 상 면 에 원 
격 무 장 장 치 (2200) 를 탑 재 할 수 있도록 복수 개의 체 결 구 멍 () 이 형 성 된 다. 


그리고, 상기 회 전 체 (310) 의 선단 양 측 으 로는 탑 재 되는 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높이 조 절 이 가 능 하 도록 회전 동 
작을 위한 결 합 구 명 (311) 이 관통 형 성 되 며 , 상기 회 전 체 (310) 에 는 본 체 (100) 의 상 부 를 통해 장 착 되어 원활한 회 
전 동 작을 이루게 하는 회전 가 이 드 부 (320) 가 구 비 된다. 


상기 회전 가 이 드 부 (320) 는 , 상기 본 체 (100) 의 상면 양 
BAAGDE 통해 일 단 이 각각 회 전 가 능 하 도 


에 결합, 고 정 되는 한 쌍 의 지지 대리 상기 
Ж 합 3 주 т 
일 단 은 회 전 체 (310) 의 상 면 에 고 정 지 지 되 어 비틀림 변 위 를 형 성 하는 토 션 형 스 프 링 (323) 으 로 구 성 된 다. 


J, 상기 토 션 형 스 프 링 (323) 은 통 상 적 으 로 는 회 전 체 (310) 가 본 체 (100) 의 상 면 과 접하는 방 향 으로 비틀림 


이와 같은 실 시 예 2°] 따른 회 전 수 단 (300) 의 동작 관 계 를 도 16 을 참 조 하여 설 명 하면 다 음 과 같다. 
먼저, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 낮 추 고 자 할 경 우 에는 바르게 설치된 상기 원 격 무 장장 
으로 Чд 되면 상기 토 션 형 스 프 렁 (323) 의 비틀림 AA 전 

(322) 을 기 준 으로 회 전 하 면서 펼 쳐 지 게 된다. 

이때, 상기 회 전 체 (310) 와 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하 면서 높 이 가 낮 아 지게 된다. 
반 3 높 이 를 원래 설치된 높 이 로 복 귀 시 키 고 자 할 경 우 에는 Уо 
상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 반 대 측 으로 밀 게 되면 상기 회 전 체 (310) 는 회 전 축 (322) 이 토 션 형 스 프 링 (223) 의 
를 = 을 기준 반대로 회 전 하 면서 접 혀 지게 된다. 


그 
п 
اد‎ 
9, 
لام‎ 
프 بل‎ 


도 
상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하면서 높 이 가 원 래 의 높 이 로 높아지게 된다. 
이에 따라, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 밀어 펼 치 거나 접는 동 작 시 상기 회 전 체 (310) 는 회전 가 이 드 부 (320) 를 


큰 힘 을 들이지 않고 회 전 하여 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 


구 성 하는 ERY 스 프 링 (323) 의 비틀림 변 위 력 ( 힘 ) 에 의해 

쉽게 펼 치 거나 접을 수 있다 

Гала 3] 

도 17 내지 도 219] 도 시 된 바와 같이 본 발 명 의 바람직한 실 시 예 зәј 따른 원 격 무 장 장치 장 착 대 (1000) 의 회전 
수 단 (400) 은 일단 내 측 에 스 플 라 인 (또는 세 레 이션) 형 태 의 결 합 구 멍 (411) 을 ~ 회 전 체 (410) 가 형 성 된 다. 


또 , 상기 회전 가 이 드 부 (420) 는 , 상기 본 체 (100) 의 상면 양 
킷 (422) 및, 상기 고정 브 래 킷 (421) 과 작동 브 래 킷 (422) 을 
세 레 이션 형 태 의 결 합 부 (4233) 가 형 성 되는 토션 可 м 


브 래 킷 (421) 과 작동 на] 
in 양 단 에 스 플 라인 또는 
축 


(423) 으 로 구 성 된 다. 


여기서, 상기 고정 브 래 킷 (421) 에 는 내 측 에 스 플 라 인 (또는 세 레 이션) 형 태 의 결 합 부를 구 비 하는 보조 브래킷 
(4213) 이 부가 형 성 된 다. 


그러나, 상기 고정 브 래 킷 (421) 에 는 보조 브래킷 없이 내 측 에 스 플 라 인 (또는 세 레 이 션 ) 형 태 의 결 합 부 를 일 체 로 
형 성 할 수도 있다. 
그리고, 상기 회 전 체 (410) 는 회 전 축 (423) 이 삽 입 된 후 고정 브 래 킷 (421) 과 작동 브 래 킷 (422) 을 기 준 으로 회전 
가 능 하 게 된다. 
즉 , 상기 고정 브 래 킷 (421) 은 토션 바 스 프 링 인 회 전 축 (423) 의 일 단 을 고 정 하는 역 할 을 하며, 상기 작동 브래킷 
(422) 은 회 전 축 (423) 의 타 일 단 을 회전, 비틀림 가 능 하 도록 지 지 하 는 역 할 을 한다. 

이러한 TAA 상기 회 전 수 단 (400) 은 토션 바 스 프 링 인 회 전 축 (423) 의 비틀림 변 위 에 의해 = 
쉽게 본 체 (100) 의 상 면 으로부터 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 AANA 높 이 를 높 이 거나 낮출 수 있다. 
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와 같은 실 시 예 3 에 따른 회 전 수 단 (400) 의 동작 관 계 를 설 명 하면 다 음 과 같다. 

먼저, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 낮 추 고 자 할 경 우 에는 바르게 설치된 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 일 측 
= 상기 회 전 체 (410) 는 회전 가 이 드 부 (420) 인 희 전 축 (423) 이 고정 브 래 킷 (431) 과 작동 브 래 킷 (42 
을 기 준 으로 회 전 하면서 펼 쳐 지 게 된다. 


, 상기 회 전 체 (410) 와 일 체 를 형 성 하 거나 또는 탑 재 된 원 격 무 장 장 치 (2200) 도 함께 회 전 하 면서 높 이 가 낮아 


대로, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 원래 설치된 EE 복 귀 시 키 고 자 할 경 우 에는 낮 아 지 도록 AAA 
격 무 장 장 치 (2200) 를 반 대 측 으로 HA 되면 상기 회 전 체 (410) 는 회전 가 이 드 부 (420) 인 회 전 축 (423) 이 
킷 (421) 과 작동 브 래 킷 (422) 을 기 준 으로 반대로 회 전 하면서 접 혀 지게 된다. 


로 
이때, 상기 회 전 체 (410) 와 일 체 를 형 성 하 거나 또는 탑 재 된 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하면서 높 이 가 AA 
이로 높아지게 된다. 


н е 


HF 


따라서, 본 발 명 은 상기 회 전 수 단 (400) 을 구 성 하는 고정 브 래 킷 (421) 과 작동 브 래 킷 (422) 에 지 지 되는 회전축 
(423) 引 비틀림 변 위 에 의해 = 힘 А 않고 상기 회 전 체 (410) 와 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 쉽게 접 거나 펼칠 
있게 된다. 


[ 실 시 예 4] 
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도 22 내지 도 27 에 도 시 된 바와 같이 본 발 명 의 바람직한 실 시 예 4 에 따른 원 격 무 장 장치 장 착 대 
수 단 (500) 은 회 전 체 (510) 의 선 단 부분 양 측 으로 걸 이 (511) 가 형 성 되고, 양 단 에는 결 합 을 위한 а 
형 성 된 다. 


합 돌 ЕЕ 


=, 회전 가 이 드 부 (520) 는 상기 회 전 체 (510) 의 양 측 으로 위 치 하 여 본 체 (100) 의 상 부 에 고 정 되는 한 쌍 의 

(521) 과 , 상기 본 체 (100) 의 상부 밑 면 을 통해 고 る 

(511) 에 결합, 고 정 되고, 타 일 단 은 상기 고정 브 
스 프 링 (523) 으 로 이루어진다. 


여기서, 상기 스 프 링 (523) 은 회 전 체 (510) 가 본 체 (100) 의 상 면 과 접 하 도록 바르게 펼쳐져 위 치 하 는 경우, 상 7 
회 전 체 (510) 의 걸 이 (511) 와 고정 브 래 킷 (522) 의 사 이 에서 탄 성 력 을 형 성 하게 된다. 


부터 ж ы с, 접 혀 지 는 
킷 ( 형 성 ㅎ 


반대로, 상기 회 전 수 단 о ی‎ н 
경우, 상기 코일 스 프 링 (523) 은 회 전 체 (510) 의 걸 이 (511) 
게 


М 
К 
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이와 같은 실 시 예 4 에 따른 회 전 수 단 (500) 의 동작 관 계 를 설 명 하면 다 음 과 같다. 


먼저, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 낮 추 고 자 할 경 우 에는 바르게 설치된 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 일 측 
으로 밀 게 되면 상기 회 전 체 (510) 는 걸 이 (511) 와 고정 브 래 킷 (522) 을 통해 형성된 코일 스 프 링 (523) 의 탄 성 복귀 
( 압 축 ) 력 에 의해 경 첩 (521) 을 기 준 으로 회 전 하 면서 본 체 (100) 의 상 면 으로부터 이 격 되 어 펼 쳐 지 게 된다 


이때, 상기 회 전 체 (510) 와 일 체 로 형 성 되 거나 탑 재 되는 원 격 무 장 장 치 (2200) 도 함께 회 전 하 면서 높 이 가 낮 아 지게 


상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 원래 설치된 높 이 로 복 귀 시 키 고 자 할 경 우 에는 낮 아 지도록 FAA 
로 상기 회 전 체 (510) 는 경 첩 (521) 을 기 준 으 는 통 
거 


을 형 성 하게 되며, 상기 회 전 체 (510) 와 일 체 로 형 성 되거나 탑 재 되 
는 원 격 무 장 장 3 (2200): 회 전 하면서 높 이 가 AAA 높 이 로 높아지게 된다. 


따라서, 본 발 명 의 실 시 예 4 에 따른 회 전 수 단 (500) 은 코일 스 프 렁 (523) 의 탄 성 력 또는 탄 성 복 귀 력 에 따른 변위 
가 발 생 하게 되므로 큰 힘 을 들이지 않고 상기 회 전 체 (510) 와 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 쉽게 접 거나 펼칠 수 있게 
된다 


[0104] 


[0105] 


[0106] 


[0108] 


[0109] 


[0110] 


[0111] 


[0112] 


[0113] 


[0114] 


[0116] 


[0117] 


[0118] 


[0119] 


[0120] 


[0121] 


[0122] 


[0124] 


[0125] 


= = = 5 10-2402143 


수 단 (600) 은 회 전 체 (610) 의 선 단 부분 양 측 으로 걸 이 (611) 가 형 성 되고, 선 단 부 양 단 에 는 AFF 위한 결 합 돌기 
(612) 가 형 성 된 다 . 
체 (610) 의 양 측 으로 위 치 하 여 배수 상 부 에 고 정 되는 경 첩 (621) 과 , 


전처 
~ 통해 고 정 되는 고정 브 래 킷 (622) 및 일 단 ㅇ 


상기 B2) OA 양 ㅣ 상기 회 전 체 (610) 의 걸 이 (611) 에 결합, 
고 정 되고, 타 일 단 은 상기 고정 브 래 킷 (622) 에 결합, 고 정 되 어 신장 또는 수축 동 작 하 는 실 린 더 (623) 로 이루어 
진다. 

여기서, 상기 실 린 더 (623) 는 별 도 의 동 력 이 필요 없는 가스 실린더 또는 유압 실린더, 공압 실린더, Чоң 중 어 


그리고, 상기 회 전 체 (610) 는 실 린 더 (623) 에 저장된 유 체 의 압 축 력 과 팽 창 력 에 의해 = FE 들이지 않고 쉽게 
본 체 (100) 의 상 면 으 로부터 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 회 전 시켜 높 이 를 높 이 거나 낮출 수 있다. 


먼저, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 낮 추 고 자 할 경 우 에는 바르게 설치된 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 일 측 


으로 밀 게 되면 상기 회 전 체 (610) 는 회전 가 이 드 부 (620) 인 실 린 더 (623) 에 저장된 유 체 의 팽 창 력 으로 피스 
장 


이에 연 동 하여, 상기 회 전 체 (610) 가 경 첩 (621) 을 기 준 으로 회 전 하 면서 펼 쳐 지 게 된다. 


, 상기 회 전 체 (610) 와 E 형 성 되거나 탑 재 되 는 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하 면서 높 이 가 낮 아 지게 


반대로, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 원래 설치된 높 이 로 복 귀 시 키 고 자 할 경 우 에 는 낮 아 지도록 
상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 반 대 측 으로 밀 게 되면 상기 회전 가 이 드 부 (620) 를 구 성 하는 실 린 더 (623) 에 
압 축 력 으로 피스톤 로 드 가 수 축 하 게 된다. 
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이에 연 동 하여, 상기 회 전 체 (610) 가 경 첩 (621) 을 기 준 으로 반대로 회 전 하면서 접 혀 지 게 된다. 


이때, 상기 회 전 체 (610) 와 일 체 로 형 성 되거나 탑 재 되는 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하면서 높 이 가 원 래 의 높 이 로 
높아지게 된다. 


[ 실 시 예 6] 
도 32 내지 도 37 에 도 시 된 바와 같이 본 발 명 의 바람직한 NA 69] 따른 원 격 무 장 장치 장 착 대 (1000) 의 회전 
수 단 (700) 은 회 전 체 (710) 의 선단 부분 양 단 에 는 회 전 을 위한 결 합 부 (7111) 가 형 성 된 다 . 


또 , 회전 가 이 드 부 (720) 는 상기 회 전 체 (710) 의 일 측 또는 양 측 으 로 위 치 하 여 본 체 (100) 의 상 부 에 고 정 되는 고정 
브 래 킷 (721) 과 , 상기 고정 브 래 킷 (721) 에 회전 가 능 하 도록 결 합 되는 제 1 기 어 (722) 와 , 상기 제 1 기 어 (722) 와 2 


결 합 되 는 A2 기 어 (723) 로 이루어진다. 
여기서, 상기 제 1 기 어 (722) 와 제 2 기 어 (723) 는 기어 전 동 장 置 ) 引 하나로 2 축 이 서로 직 교 하 는 경 우 어 
사 용 되 는 한 줄 또는 여러 줄 의 나 사 선 으 로 되어 있는 AF о 홈 의 중 앙 이 오 목 하 게 되어 있어, 이 것 과 맞 
물리는 월 휠 로 이루어지는 한 쌍 의 #47 (worm gear) 또는 축 과 나란히 톱 니 가 절 삭 되 어 있는 스 퍼 기 어 (604 ㅠ 
gear) 중 어느 하나로 구 성 될 수 있다. 


그리고, 상기 A1 기 어 (722) 또는 72 기 어 (723) 의 일 측 에는 기 어 의 회 전 동 작 을 위한 손 잡 이 (724) 가 형 성 될 수 


기 
래 
루 


한, 상기 회 전 체 (710) 의 결 합 부 (711) 는 상기 7۸2 기 어 (723) 의 회 전 축 ( 미 도 시 ) 및 고정 브 래 킷 (721) 과 BFA 


한 구 성 의 상기 회 전 수 단 (700) 은 #7|9 또는 스 퍼 기 어 로 구 성 되는 제 1 기 어 (722) 와 제 2 기 어 (723) 의 회전 
힘 을 들이지 않고 쉽게 본 체 (100) 의 상 면 으 로부터 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 회 전 시 켜 높 이 를 높 이 거 


낮 
와 같은 실 시 예 6 에 따른 회 전 수 단 (700) 의 동작 관 계 를 설 명 하면 다 음 과 같다. 


먼저, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 낮 추 고 자 할 경 우 에는 상기 제 1 기 어 (722) 또는 7۸2 기 어 (723) 에 형성 
된 손 잡 이 (724) 를 예컨대, 시 계 방 향 으로 회 전 시키면 상기 A1 기 어 (722) 와 72 기 어 (723) 가 회 전 하 게 되고 이에 
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연 동 하여 상기 제 2 기 어 (723) 의 회전축 및 고정 브 래 킷 (721) 과 결 합 된 회 전 체 (710) 가 회 전 하 면서 펼 쳐 지 게 


때, 상기 회 전 체 (710) 와 일 체 로 형 성 되거나 탑 재 되는 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하면서 높 이 가 낮 아 지게 


ダフ 


9 ۳۳ 


로, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 원래 설치된 높 이 로 복 귀 시 키 고 자 할 경 우 에는 집 
컨대, 반 시 계 방 향 으로 회 전 시키면 상기 제 1 기 어 (722) 와 7۸12 기 어 (723) 가 회 전 하 게 되고 이에 연 동 하여 상기 


전 체 (710) 가 반대로 회 전 하 면서 접 혀 지게 된다. 


때, 상기 회 전 체 (710) 와 일 체 로 형 성 되거나 탑 재 되는 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하면서 높 이 가 원 래 의 높 이 로 


높아지게 된다. 


도 38 내지 도 49 에 도 시 된 바와 같이 본 발 명 의 바람직한 실 시 예 тә] 따른 회 전 수 단 (800) 은 회 전 체 (810) 의 양 


힌 
ー1 ミー 
단 에 회 전 을 위한 결 합 부 (811) 가 형 성 되고, 외측 중간 부 분 에 는 장착 브 래 킷 (812) 이 형 성 된 다 . 


, 회전 가 이 드 부 (820) 는 상기 회 전 체 (810) 의 양 측 으로 위 치 하 여 본 체 (100) 의 상 부 에 고 정 되는 경 첩 (821) 과 , 
ㅣ 본 체 (100) 의 상부 밑 면 에 형 성 되는 스크류 너 트 (822) 및, 일 단 이 상기 회 전 체 (810) 의 장착 브 래 킷 (812) 과 
합 되고, 타 일 단 은 상기 스크류 너 트 (822) 에 결 합 되어 전진 또는 후진 동 작 하 는 볼 스 크 류 (823) 로 이루어진다. 


of 
لجل‎ 
що 
до, 
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гре 
IA 


리고, 상기 볼 스 크 류 (823) 의 일 단 측 으 로 는 볼 스 크 류 (823) 의 회전 「9] (824) フ ト 형 성 되는 것이 н 
직 
직 


러한 구 성 의 상기 회 전 수 단 (800) 의 회 전 체 (810) 는 스크류 너 트 (822) 에 결합, 고 정 되어 전진 
볼 스 크 류 (823) 의 이 동 력 에 의해 = FE 들이지 않고 쉽게 본 체 (100) 의 상 면 으로부터 % 
시켜 높 이 를 높 이 거나 낮출 수 있다. 


( 쏘 


IF 같은 ANA 7 에 따른 회 전 수 단 (800) 의 동작 HAE 설 명 하 면 다 음 과 같다. 


높 이 를 낮 추 고 자 할 경 우 에는 상기 볼 스 크 류 (823) 에 형성된 손 잡 이 (824) 를 예 
|, 반 시 계 방 роз 로 : 회 전 시 키면 상기 볼 스 크 류 (823) 가 회 전 하면서 상기 스크류 너 트 (822) 를 통해 후 진 하 게 된 


때, 상기 경 첩 ( 힌 지 )(821) 에 의해 결 합 , 형 성 된 회 전 체 (810) 가 회 전 하면서 펼 쳐 지 게 된다. 


에 따라, 상기 회 전 체 (810) 와 일 체 로 형 성 되거나 탑 재 된 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하 면서 높 이 가 낮 아 지게 


대로, 상기 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 높 이 를 원래 설치된 높 이 로 복 귀 시 키 고 자 할 경 우 에는 상기 볼 스 크 류 (823) 
형성된 손 잡 이 (824) 를 예컨대, 시 계 방 향 으로 회 전 시키면 상기 볼 스 크 류 (823) 가 회 전 하면서 상기 스크류 너트 
(822) 를 통해 전 진 하게 된다 


] 때 , 상기 경 첩 ( 힌 지 )(821) 에 의해 결 합 , 형 성 된 회 전 체 (810) 가 반대로 회 전 하면서 접 혀 지게 된다. 


에 따라, 상기 회 전 체 (810) 와 일 체 로 형 성 되거나 탑 재 된 원 격 무 장 장 치 (2200) 가 회 전 하 면서 기 립 하여 AA 
이로 복 귀 하 게 된다. 


한편, NAIF 같은 각 실 시 예 에 따른 회 전 수 단 (200),(300),(400),(500),(600),(700),(800) 은 _ 회 전 체 
10 


) , (310) , (410), (510), (610), (710), (810) 회전 7۳۵[ 3 )220( , (320), (420), (520), (620), (720) , (820) 를 2 
이상 조 합 하 여 형 성 할 수도 있다. 

와 같이 본 발 명 에 따른 전 투 차 량 용 원 격 무 장 장치 장 착 대 (1000) 는 원 격 무 장 장 치 (2200) 의 수 송 을 위해 상기 호 

22 )900( , (300), (400), (500), (600), (700), (800) ©] НИНИ 

로 형 성 되거나 탑 재 된 원 격 무 장 장 치 (2200) 를 회 전 시 켜 접 혀 지 게 할 수 있다. 


ШО, 


상에서 설명한 본 발 명 은 전 술 한 실 시 예 및 첨 부 된 도 면 에 의해 한 정 되는 것이 아니고, 본 발 명 의 기술적 사 
변 경 이 가 능 함 은 본 발 명 이 
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